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LORVINIL 6190 o o

Data: Novembro/05

Ficha Técnica

Aplicacoes:

Adesivo monocomponente em p6 de ureia-formaldeido (conforme BS 1204: Part 2) para madeira. Adesivo de grande
resisténcia a agua. Usado para colagens de aglomerado, contraplacado, folheado, molduras, etc.

Preparacao do adesivo:

A proporcdo de mistura LORVINIL 6190 : AGUA = 2 : 1 em proporgdo peso. Usar um recipiente ndo metalico
devidamente limpo e seco, pesar o pd e juntar a 4gua respectiva misturando até solugdo homogénea (sem grumos).
Recomenda-se ndo usar agua em excesso, pois esta influencia a velocidade de cura e enfraquece a resisténcia final de
adesao.

ApOs preparagéo, a mistura deve ser utilizada de acordo com os valores indicativos definidos abaixo no Pot-life (tempo

de vida da mistura).

Caracteristicas Técnicas:

Tipo de produto: Adesivo em p6

Base: Ureia-formaldeido

Cor: Branca

Pot-life (tempo de vida da mistura): 8 horas a 10 °C ; 4,5 horas a 20 °C ; 1,5 horas a 30 2C
Tempo de prensagem *: 10,5 horas a 10 °C ; 5,5 horas a 20 °C ; 3 horas a 30 °C
Tempo de prensa a quente *: 8 minutos a 60 °C ;4,5a80°C ;1,5a 100 °C

i 6 meses, devidamente armazenada na embalagem de origem em local

Periodo de armazenagem:
seco (temperaturas entre 5 e 25 °C).

* A temperatura indicada é definida no filme de cola e como tal sempre inferior a temperatura da fonte de calor, por
exemplo temperatura da prensa. Estes resultados sdo meramente indicativos servindo apenas de orientagdo para o
utilizador, carecendo de comprovagao nas reais condigbes de aplicagdo. O tempo de prensagem depende de varios
factores nomeadamente gramagem aplicada, pressdo de aplicagdo, humidade ambiente, humidade e densidade dos
materiais a colar, estado da superficie (pd, gorduras, nivelamento), etc.

Modo de Emprego:

1. As superficies a colar devem estar limpas, bem niveladas (espessura uniforme) e sem p6. Devem ser previamente
lixadas de modo a evitar problemas de penetragdo. O conteddo de humidade dos materiais a colar devera estar

compreendido de 8 a 13 %.
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2. Aplicar uma camada da preparacdo adesiva em cada uma das superficies a colar por meio de espatula dentada,
trincha ou rolo.

3. Unir ambas as partes e prensar uniformemente. Nesta fase € importante que o filme adesivo ainda esteja humido
para assegurar um bom contacto entre as superficies.

4. A pressao deve ser aplicada de forma a assegurar um contacto uniforme e homogéneo entre as superficies devendo
ser mantido até que a cura do adesivo se efectue (ver valores orientativos de tempos de prensagem funcdo de

temperatura no filme de cola apresentados acima).

Nota: A gramagem utilizada em planos deve estar entre os 200 e os 450 g/m2. A pressdo orientativa para unir
aglomerados, contraplacados, madeira laminada a folha de madeira ou laminados de plastico decorativo devera
situar-se entre 370 e 450 N/m®.

Precaucoées:

Sendo um produto reactivo com a humidade, aconselha-se evitar contacto com a pele e os olhos e providenciar boa

ventilagao.

Para outras informac6es, recomendamos a consulta da Ficha de Seguranca do produto.
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